PAROTESNICI

VRSTVA Z FOLIE

LEHKEHO TYPU
PROVADENA ZDOLA

ZAVERY Z OVEROVANiI TECHNOLOGIE NUTNE PRO DOSAZENI FUNKCNI VRSTVY

\V ATELIERU DEK NAVRHUJEME SIKME STRECHY TEMER
VYHRADNE V SYSTEMU TOPDEK. SKLADBA TOPDEK MA
NESPORNE VYHODY — DREVENA NOSNA KONSTRUKCE

A INTERIER STAVBY JSOU SPOLEHLIVE CHRANENY PRED
ZATEKAJICI VODOU, A TO JIZ V PRUBEHU REALIZACE STRECHY:
JE VYLOUCENA KONDENZACE V DREVENE NOSNE KONSTRUKCI:
JE SPOLEHLIVE ZAJISTENA VZDUCHOTESNOST SKLADBY, COZ
UMOZNUJE JEJI POUZITI | PRO EXTREMNI NAVRHOVE PODMINKY:
JSOU ELIMINOVANY SYSTEMATICKE TEPELNE MOSTY ATD.

O tom, Ze pocet realizaci skladby
TOPDEK stoupad a zZe je skladba
funkéni, vypovidaji mnohé realizace,
se kterymi Vas v tomto ¢asopise
seznamujeme. Uplatriuje se na
novostavbach i pfi Upravach
starsich objektd (DEKTIME - Special
Semindre 2008).

Mezi odbornou i laickou verejnosti
v Cesku i na Slovensku mé véak
silnou tradici a Casto se realizuje
skladba s tepelnou izolaci mezi
krokvemi. Narazime také na pripady,
kdy z divodu pozadavku na vzhled
domu, zachovani celkové tloustky
skladby stfechy v€etné krokvi apod.
neni mozné skladbu TOPDEK zvolit.

Podobny pfipad je popsdn i v tomto
Cisle, v ¢lanku Jifiho VSohajka.

Rozhodli jsme se ziskat co

nejvice poznatkd o tom, za jakych
technologickych opatreni Ize vytvorit
parotésnou vrstvu z félie lehkého
typu montovanou ze spodnfi

strany krokvi tak, aby se co

nejvice priblizila tésnosti vrstvy

z asfaltového pasu provadéného
shora.

Jaka opatreni bylo nutné realizovat
pfi jednotlivych krocich provadéni
parotésnici vrstvy, aby se dosdhlo
co nejvétsi tésnosti, se mlzZete
docist v ndsledujicich kapitoldch.
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spojt folie v plose stfechy jsme
pfipevnili dfevéna prkna. V mistech
detaild, kde bude vétsi mnozstvi
nepravidelné rozmisténych spojd,
jsme provedli bednéni z OSB desek. o1
Je to napfiklad okoli vikyfd, GzZlabi,
narozi, prostupl atd. Umisténi prken 02
a OSB desek vyzadovalo presné
rozméreni podle skladebnych

Na zavér uvadime zhodnoceni.

Obr. 01| Prkno pod spojem
parotésnici vrstvy

Obr 02| Schéma prelozeni
parotésnici félie pro vytvoreni
presahu na sténu

Zkouseli jsme 3 technologie:

* Provadeéni parotésnici félie na
tepelnou izolaci (pred montazi
ocelového rostu SDK)
Provadéni parotésnici félie na
pomocnou podkladni folii

Prkno pod spojem
parotésnici vrstvy

Presah podélny a pficny na
omitce obvodovych stén
mistnosti

03| llustraéni foto

Provadéni parotésnici félie na
ocelovy rost SDK

PBovADENl’ PAROTESNICI
FOLIE NA TEPELNOU IZOLACI

Pred tim, nez jsme se mohli pustit
do montédze samotné fdlie, bylo
tfeba dokoncit veSkeré vnitini
omitky v podkrovi. Zarover musela
byt dokonéena montdz tepelné
izolace mezi krokvemi a tepelné
izolace pod krokvemi mezi latémi
drevéného rostu. K fixaci tepelné
izolace jsme pouzili tenké draty.

K dfevénému rostu z lati jsme je
pripevnili lependky.

V dal$im kroku jsme vytvorili tuhy
podklad v mistech budoucich spojl
félie. Jediné na tuhém podkladu Ize
spoje félie ucinné slepit. Do mist
budoucich pravidelné rozmisténych

rozmér( félie s uvazenim presahd
félie na stény apod. Pri rozmérovani
bylo tfeba vzit v Uvahu i budouct
polohu zévésl ocelového rostu

pro SDK tak, aby vzdjemna poloha
prken a zdvésl nebyla v kolizi

/obr. 01 a foto 01/.

Po upevnéni podkladnich prken

a OSB desek jsme se mohli

pustit do montéze samotné fdlie.
Na konstrukci jsme si odmeéfili
jednotlivé délky pdst félie. Z role
félie jsme si podle odmérenych
délek pripravili jednotlivé pasy, a to
se zapoctenim Celnich i bo¢nich
presahd na stény. Celou potfebnou
délku jednotlivych pdsl jsme si
pfipravili z jednoho kusu fdlie.
Nevyuzivali jsme zbytky z roli, které
by bylo tfeba nastavovat. Tim jsme
minimalizovali pfi¢né spoje a spoje
tvaru T.




Pfipravené pasy félie jsme
svinuli zpét do role. U Usekd fdlie
navazujicich podélnym okrajem
na sténu mistnosti jsme budouci
presah pred svinutim do role
prelozili, tak aby bylo mozné roli
rozvijet podél stény /obr. 02/.

Kazdou pripravenou roli jsme
rozvijeli na konstrukci a félii ihned
pripevriovali leperiaky. Tento krok

bylo tfeba provadét ve dvou lidech.

Po nakotveni kazdého jednotlivého
pasu jsme kotvici prostfedky
prelepili butylkau€ukovou lepici

paskou DEKTAPE SP1 a pasku
zavéle€kovali. Pokud by se kotvici
prostfedky nechali neprelepené,
zlstaly by ve fdlii otvory, které by
vyrazné zhorSily tésnost vrstvy.
Prelepenim kotvicich prostredkd
jsme negativni vliv perforace
eliminovali.

Pfi slepovani spojt fdlie jsme pouzili
k tomu uréenou oboustranné

lepici butylkauc¢ukovou pasku
DEKTAPE SP1. VSechny spoje
jsme silou zavaleckovali. (To by

pfi mékkém podkladu félie

nebylo mozné). Pri nekvalitnim
zavéleckovani spoje zlstanou

na pasce viditelné vzduchové
kapsy /foto 04/. Takovy spoj se uz
v pribéhu jednoho roku uvoliiuje.

Spravné zavaleCkovany spoj je
patrny z fotografie /05/. Spoje jsme
lepili po celé délce vCetné jejich
presahtd na omitku obvodovych
stén mistnosti. Pfi slepovani T spojl
bylo tfeba pouzit navic zvlastni pruh
samolepici butylkau¢ukové pasky,
kterym se utésnilo misto vyznacené
na obrazku /03/.




Nésledovalo tésnéni folie podél
obvodovych stén mistnosti.

Podél stén se fdlie tésni v rdmci
montdze obvodovych ocelovych
UD profild podhledu. Obvodové
UD profily jsme ke sténé montovali
pres pénovou pasku s uzavienou
strukturou DEKTAPE TP 15 nebo
TP 30 a pres parotésnici folii

/obr. 04 a foto 06/.

Stladitelnost pasky je 2mm. Tim

je definovana rovinnost podkladu
(omitky) nutna k dosazeni tésného
detailu. Pro vyrovnani vétsich
nerovnosti Ize pouzit dvé vrstvy
pasek. Piipadné Ize UD profil podle
potreby nastfihdvat a ohybat.
Vyrovnavani vétsich nerovnosti ma
nékteré nevyhody. Dvé vrstvy pasky
je tfeba pouzit v celé délce stény,
tak aby nevznikla netésnost v miste,
kde se prechazi z jedné vrstvy na
dvé. Nastfihavani a ohybani UD
profilu mdZze negativné ovlivnit
smontovatelnost ocelového rostu

a vysledny vzhled podhledu.

Poslednim krokem souvisejicim

se zajisténim vzduchotésnosti je
montdaz zavésl ocelového rostu
SDK. Pro technologii montaze fdlie
na tepelnou izolaci je tfeba pouzit
piimé zavésy /foto 01/. Polohu
zavésl jsme si vytyCili $idrou.
Z&aveésy jsme provizorné lepili

k podkladu (k fdlii) oboustranné
lepici butylkau¢ukovou pdskou
DEKTAPE SP1 a nasledné kotvili
vruty. Lepici paska zajistila utésnénfi
otvoru ve fdlii v misté kotveni.

Tim byly dokonc¢eny vSechny kroky,
které maji primy vliv na zajisténi
vzduchotésnosti parotésnici vrstvy
z félie lehkého typu.

RIZIKA TECHNOLOGIE A JEJICH
ELIMINACE

Pfi napinani félie hrozi riziko jejiho
poskozeni o kotvici prostredky pro

draty fixujici tepelnou izolaci. Kotvici

prostredky musi byt zatluceny tak,
aby netvorily ostré vystupky.
* P¥i kotveni fdlie je treba dbat na
to, aby se nezapomnélo prelepit
v§echny kotvici prostredky
butylkau€ukovou paskou. Hlavy
hrebikd jsou obtizné viditelné,
proto doporucujeme je prelepovat
bezprostredné po kotven.
Pfi nedostatecném stlaceni spoje
félie v prabéhu valeckovani
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04| Detail vzduchové kapsy ve spoji parotésnici fdlie — chybné zavdleCkovany spoj
05| Sprdvné zavaleckovany spoj
06| Provedeni detailu dle obrézku 04

Obr. 03| Schéma ,T“ spoje

Obr. 04| Schéma kotveni UD profilu pres parotésnici vrstvu, pénovou pdsku a omitku do
obvodového zdiva mistnosti

Obr. 05| Schéma pouziti UD profilu jako pritlacné listy
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Obr. 06|

Chybné feseni — UD profil na
neomitnuté sténé

Chybné feseni — UD profil na
omitnuté sténé bez pénové pasky
Zajisténi polohy tepelné izolace
vyztuzenou PE folif

Priprava UD profilu

(DEKTAPE TP30 a SP)

Félie zatazena pod UD profil

Tésnéni parotésnici vrstvy
v rozich mistnosti

mUze uz béhem jednoho roku
dojit k rozlepeni spoje. Pripravé
podkladu pro spoj a samotnému
spojovani je tedy tfeba vénovat
dostate¢nou péci. Jako podklad
pro spoj nemize slouzit tepelna
izolace.

V T spojich se nesmi zapomenout
na zvlastni pruh oboustranné lepici
pasky do systémové netésného
mista /obr. 03/. Neslepena fdlie

v tomto misté je vyznamnou
netésnosti, kterou Ize dodatec¢né
jen velmi obtizné odstranit.
Nejrizikovéjsim detailem je
napojeni fdlie na stény. | pri
dokonale rovné omitce nelze
pouze félif a ocelovym profilem
detail utésnit. Dlvodem je fakt,
Ze povrch omitky neni idedlné
hladky /foto 08/. Do detailu je
tfeba vzdy pouzit pénovou pasku
s uzavrenou strukturou.

V misté kotveni pfimych zavést
podhledu dochazi k perforaci
félie. Perforaci je tfeba utésnit
podlepovénim zavésd, pfipadné
prelepovanim hlav kotevnich
prostredkd.

Po dokonceni montéze fdlie

a zavésu ocelového rostu hrozi
riziko poskozeni folie pfi montazi
ocelového rostu podhledu.

Zde Ize doporucit zvySenou
obezretnost, pfip. odborny dozor.
Pri poskozeni fdlie je tfeba misto
ihned opravit butylkau¢ukovou
paskou. Oprava je vSak velmi
problematicka, protoze pro
dostate¢né ucinné zavdleckovani
pasky neni v misté poskozeni

vhodny podklad (paklize jako
podklad neni pouzito plnoplo$né
bednéni).

PROVADENI PAROTESNICI
FOLIE NA POMOCNOU
PODKLADNI FOLII

Tato technologie je velice podobna
technologii predchozi. Lisi se pouze
zpUsobem zajisténi polohy tepelné
izolace a zpUsobem pfipevriovani
parotésnici folie.

Poloha tepelné izolace je zajisténa
prifezy félie. Pro tyto Ucely jsme
pouzili zbytky z roli z pfedchozi
montdaze, které pro jejich
nedostate¢nou délku jiz nebylo
mozné pouzit do parotésnici vrstvy
[foto 09/. Pomocnou podkladni félii
jsme kotvili hrebiky. Na podkladni
félii jsme nalepili oboustranné lepici
akrylatovou pasku s kaucukovym
lepidlem DEKTAPE SP, na kterou
jsme lepili parotésnici folii.

Parotésnici folii tedy nebylo nutné
perforovat hrebiky. Odpadlo

i prelepovani hlav hrebik
samolepici paskou. Samolepici
pasku neni v tomto pfipadé nutné
lepit na tuhy podklad, slouzi pouze
k pracovnimu pfichyceni parotésnici
félie. Trvale bude parotésnici vrstva
prichycena zavésy pro podhled.

RIZIKA TECHNOLOGIE A JEJICH
ELIMINACE

Oproti predchozi technologii
odpada riziko, Ze se zapomene na




prelepeni hlav hiebikd kotvicich
parotésnici folii. Ostatni rizika

a zpUsoby jejich eliminace jsou
shodna.
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PROVADENI PAROTESNICI
FOLIE NA OCELOVY ROST SDK

Stejné jako v predchozich

ptipadech, i zde musely byt e _—
dokonceny vnitfni omitky e T—

a dokonéend montd? tepelné Ty e

izolace mezi krokvemi. —

Prvnim krokem byla pfiprava —a

obvodového UD profilu. Na profil —ThigER FoLp
jsme akrylatovou paskou DEKTAPE et t_'ﬁr

SP nalepili pfitez parotésnici folie. 1--._!"‘_,..4"

Na ten jsme nalepili pénovou pasku -

s uzavrenou strukturou DEKTAPE
TP30 /foto 10/. Pripraveny UD profil
s félii a paskami jsme prikotvili ke
sténé /foto 11/. V rozich mistnosti
jsme detail dotésnili trvale pruznym
kaucukovym tmelem /obr. 06/.

U montéze fdlie na ocelovy rost je
nezbytné peclivé rozméfit umisteni
zavésl ocelového rostu SDK.
Podklad pro spoje fdlie je u této
technologie tvoren CD profily
ocelového rostu. Proto i poloha
jeho zévésl je zavisla na rozmisténi
spojl félie. Princip rozméreni
vyplyva z obr. /07/. Pouzili jsme
krokvové zaveésy s moznosti
vyskové rektifikace /obr. 08/.
N&sledovala montaz CD profil(
ocelového rostu SDK. CD profily
se zasouvaji do jiz namontovanych
UD profilll po obvodé mistnosti

a nasazuji se na zavesy. CD profily
jsme montovali i do mist budoucich
prostupl elektrorozvodd /foto 13/.
Tim jsme vytvorili tuhy podklad pro
tésnéni prostupu kabelu a nosnou
konstrukci pro zavéseni svitidla.

Na dokoné&eny ocelovy rost (na

CD i UD profily) jsme nalepili
oboustranné lepici butylkauc¢ukovou
pasku. Paska slouzi k prichyceni
félie a k utésnéni kotevnich
prostfedkd sadrokartonovych
desek.

Nésledovala pfiprava jednotlivych
pasu parotésnici fdlie. Oproti
prvnim dvéma technologiim jiz
nebylo treba fdlii rozmérovat véetné
pfesahd na stény. Jednotlivé kroky
napinani a lepeni félie byly obdobné
s prfedchozimi technologiemi. Fdlii
a jeji pritezy jsme lepili k pfipravené
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Obr. 07| Priklad rozvrzeni rastru
CD profild
Obr 08| Zaves krokvovy

12| Rost pro SDK s vloZenou
tepelnou izolaci

13| Prilepeni parotésnici félie
k ocelovému rostu
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pasce na CD a UD profilech. Po
obvodé mistnosti jsme pfipraveny
pfitez félie mezi sténou a UD
profilem napojili pfes oboustranné
lepici butylkau€¢ukovou pasku
DEKTAPE SP1 na fdlii v plose.
Veskeré spoje jsme opét peclive
zavale€kovali.

Tim byly dokon&eny veskeré kroky
nutné k zajisténi vzduchotésnosti.
Ndsledovala montaz
sadrokartonovych desek.

RIZIKA TECHNOLOGIE A JEJICH
ELIMINACE

U montéze félie na ocelovy rost plati
obdobna rizika jako v technologii
montdaze fdlie na tepelnou izolaci.
Nevyskytuji se zde ale rizika
poskozeni félie kotvicimi prostredky
pro fixaci tepelné izolace. Uplatriujf
se zde v8ak néktera dalsi rizika:

* Pokud by nebyl dotmelen detail
UD profilu v rozich mistnosti,
zGstala by v detailu vyznamna
netésnost.

e Zdvaznym rizikem je moznost
poskozeni félie pfi kotveni
sadrokartonovych desek.

Desky se kotvi po cca 18cm, to
znamena, ze i félie je perforovana
pravidelné kazdych 18cm.
Negativni vliv perforace je omezen
lepenim félie na oboustranné
lepici butylkauc¢ukovou pasku.
Nelze vsak vyloucit perforaci pfi
chybném kotveni desek podhledu
mimo rost apod.

* K poskozeni félie mize dojit i pfi
uzivani objektu, napf. kotvenim
zaveésU pro svitidla, Upravou

]
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elektrorozvodd nebo jakymkoliv
jinym zdsahem do sadrokartonu.

OVERENI TESNOSTI

Tésnost dokoncené parotésnici
vrstvy z félie lehkého typu

jsme vyzkouseli blower-door
testem, ¢ili metodou tlakového
spdadu. Netésnosti projevujici se
proudicim chladnym vzduchem
jsme hledali termovizni kamerou

a anemometrem. V priibéhu
zkousky jsme kamerou v nékterych
detailech zaznamenali anomadlie

v teplotnim poli /foto 15a, 15b/.

V mistech anomalii jsme provedli
ddkladné mérfeni proudéni vzduchu
anemometrem. Proudéni vzduchu
detaily parotésnici vrstvy se vSak
neprokazalo. Ve vSech pripadech
$lo o proudéni vzduchu po vnéjsim
povrchu parotésnici félie vyvolané
netésnosti obvodového plaste
budovy (v dobé& méfeni nebyly
dokonceny veskeré jeho vrstvy).

ZHODNOCENI TECHNOLOGII

Méreni prokdzalo, Ze jsme dosahli
uspéchu z hlediska tésnosti félie,
ovSem za cenu znacné pracnosti
spocivajici v mnozstvi pracovnich
krokd. Pro funkéni vrstvu je navic
tfeba pouzivat velké mnozstvi
nezbytnych komponent. Zejména
se jedna o nékolik typl tésnicich

a lepicich pdsek, mnozstvi kotvicich
prostfedkd apod.

Popsané technologie vyzaduji
znacnou pozornost pfi planovani
jednotlivych krokd a pfi jejich
realizaci:



Jednotlivé prvky podkladnich
konstrukci, zavésy a profily rostd
je tfeba velmi prfesné rozmérovat.
Jejich spravna poloha ma piimy
vliv na proveditelnost nasledujicich
krok( a vyslednou kvalitu. To plati
zejména u technologie provadéni
félie na ocelovy rost SDK.

Félie je pri provadéni perforovéna
zna¢nym mnozstvim kotevnich
prostfedkd. Pfimy vliv na kvalitu
vysledného dila mé dlsledné
tésnéni téchto perforaci. Césteéné je
tento problém eliminovan pfi lepeni
félie na podkladni félii.

| pfi vysoké pozornosti a ddslednosti
pfi realizaci v§ak nelze vyloucit
veskera rizika, ktera primo ovlivriujf
funkénost vysledné konstrukce.
Jednd se zejména o nebezpeci
snadného poskozeni félie pri
navazujicich pracich a pfi uzivani
objektu.

N&s vyzkum a zkuSenosti ziskané
pfi expertni ¢innosti nas utvrdily

v tom, Ze fatalni vliv na dspéch ma
pfistup realiza¢ni firmy a ddsledna
kontrola realizace pou¢enym
pracovnikem dozoru. Nabizi se
otdzky, zda realizaéni firmy jsou
ochotny takto preciznim zptsobem
parotésnici vrstvu z félie pod
krokvemi provadeét a zda investofri
jsou zvykli uzivat sluzby dozoru.

Nelze navic opomenout, ze ackoliv
jsme v nasem piipadé za cenu
znacéné pracnosti dosahli tésnosti,
nevyloudili jsme kondenzaci

v drfevénych nosnych prvcich

a tvorbu vhodnych podminek pro
rGst dievokaznych organisma.

Umisténi drevéné nosné konstrukce

v kondenzaéni zéné je vlastnosti
skladby Sikmé strechy s tepelnou
izolaci mezi krokvemi.

<Petr Zemla>
DEKPROJEKT s.r.o0., Praha

Provadéni parotésnici vrstvy
a fotodokumentace:
Petr Zemla

14a|

14b)|
15a|

15b|

Termovizni snimek realizované
parotésnici vrstvy bez
vyznamnych anomalif

v teplotnim poli

Fotografie detailu ze snimku 14a
Zaznamenané anomalie

v teplotnim poli

Fotografie detailu ze snimku 15a



